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INFORMACAO IMPORTANTE.

LEIA ESTE DOCUMENTO ATENTAMENTE ANTES DE USAR O PRODUTO.
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ISENCAO DE RESPONSABILIDADE

Antes de realizar este procedimento odontolégico, é obrigatério ler e compreender integralmente as
Instrugdes de Utilizagédo (IFU) fornecidas com cada produto. O Imcumprimento das IFU podera resultar
numa utilizacado inadequada do produto, comprometer a seguranga do paciente e originar potenciais
complicagdes durante o procedimento.

Os produtos devem ser utilizados exclusivamente por profissionais de odontologia devidamente formados

e familiarizados com o procedimento e as especificacdes do produto.

DESCRICAO DO PRODUTO

Este procedimento aplica-se a estruturas personalizadas fabricadas através de tecnologia CAD/CAM para
a produgao de préteses dentarias personalizadas. Estas estruturas podem ser utilizadas tanto para
restauragdes cimentadas como aparafusadas — unitarias e multiplas e/ou monoliticas (estruturas sem
revestimento cerdmico) —, barras para sobredentaduras removiveis ou estruturas hibridas em diferentes

materiais.

Estas estruturas podem ser fabricadas nos seguintes materiais:

e Cromo -cobalto

e Titanio

e Zirconia
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e E-max®

e PMMA

o
e

PRECAUGOES

A estreita colaboragio entre 0 médico dentista e o protesista é essencial para o sucesso de um tratamento
odontolégico abrangente. E particularmente importante alcancar a distribuicdo correta das forcas através
da adaptacao passiva e do ajuste da prétese, adequando a oclusdo a arcada oposta e evitando forcas
transversais excessivas, especialmente em casos de carga imediata. No caso de coroas ou estruturas

monoliticas em zircdnia translicida, deve ser prestada especial atengéo ao desenho da superficie oclusal.
INFORMAGOES SOBRE RESPONSABILIDADE E GARANTIA

Estes componentes protéticos fazem parte de um conceito global e devem ser utilizados exclusivamente de
acordo com as instrugdes e recomendacgdes da Phibodent Technologies . Estas estruturas personalizadas
devem ser utilizadas apenas por profissionais com formagéo especializada em protese dentaria. Para
beneficiar de qualquer tipo de garantia, o médico dentista e o protesista responsaveis pelo tratamento
devem fornecer as informacgdes solicitadas pela Phibodent Technologies. Consulte o programa de garantia

CAD/CAM disponivel em www.phibodent.com.
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O laboratério de proteses é responsavel tanto pela concecdo da estrutura personalizada como pelo
acabamento da protese. A Phibodent Technologies declina qualquer responsabilidade, expressa ou implicita,
€ nao podera ser responsabilizada por quaisquer danos diretos, indiretos, punitivos ou outros decorrentes ou
relacionados a qualquer erro de avaliagdo ou pratica profissional na utilizagdo dos produtos da Phibodent
Technologies. O profissional clinico é responsavel por determinar se um determinado produto é indicado para
cada paciente e cada circunstancia. A Phibodent Technologies é responsavel pela fabricagdo das estruturas
personalizadas concebidas pelo laboratério de proteses e prescritas pelo médico dentista

PROCEDIMENTO
Parametros de concecgéo e produgao

Todas as estruturas personalizadas da Phibodent Technologies devem cumprir os parametros minimos de

concecgao. A Tabela 1 indica esses parametros minimos em fungéo do tipo de material e da restauracéo a

realizadar.
espacgos de cimentacao
Espago = =
Estrutura . Espac,:o de e e Remocio de Con}pensagao
cimentagédo [mm] adicional [mm] suportes de fresagem

Cr-Co 0,030 0,050 Sim -
Cr.Co 2-7 0,030 0,070 Sim -
Cr-Co 8-14 0,030 0,100 Sim -
Ti 0,030 0,050 Sim Sim
Ti 2-7 0,030 0,070 Sim Sim
Ti 8-14 0,030 0,100 Sim Sim
Zr1-3 0,020 0,070 Sim Sim
Zr 4-7 0,020 0,090 Sim Sim
Zr 8-14 0,020 0,120 Sim Sim
E.Max Cad HT Coping Ant 0,030 0,100 Sim Sim
E.Max Cad HT Coping Post 0,030 0,050 Sim Sim
E.Max Cad LT Coping Ant 0,030 0,050 Sim Sim
E.Max Cad LT Coping 0,030 0,050 Sim Sim
Post

E.Max MO Coping Ant 0,030 0,050 Sim Sim
E.Max MO Coping Post 0,030 0,050 Sim Sim

Tabela 1. Parametros minimos de concegéo de acordo com o tipo de material e de reabilitagdo.

Para as especificagdes de concegao dos revestimentos, consulte a Tabela 2.

Cobertura
Estrutura Ajustt_e dalinha Ajuste angular [graus] Espessura da camada
marginal [mm] [mm]
Cr-Co 0,200 65 0,300
Cr-Co 2-7 0,200 65 0,300
Cr-Co 8-14 0,200 65 0,300
Ti 0,200 65 0,350
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Cobertura

Estrutura ?rj;:fgt?n:?[lg‘:? Ajuste angular [graus] Espessu[rre:]ia]\ EEUTEEE
Ti2-7 0,200 65 0,350
Ti 8-14 0,200 65 0,350
Zr1-3 0,200 70 0,350
Zr 4-7 0,200 70 0,350
Zr 8-14 0,200 70 0,350
E.Max Cad HT Coping Ant 0,200 65 0,600
E.Max Cad HT Coping Post 0,200 65 0,600
E.Max Cad LT Coping Ant 0,200 65 0,600
E.Max Cad LT Coping Post 0,200 65 0,600
E.Max MO Coping Ant 0,200 65 0,600
E.Max MO Coping Post 0,200 65 0,600
Tabela 2. Revestimentos
CEMENTED A&?\E?%‘A‘DL EDGE LINE ANGLE LAYER THIC-
SPACE SPACE ADJUSTMENT  ADJUSTMENT KNESS
\ LA N

Limites de projeto

O numero de pegas e/ou conexdes em estruturas personalizadas CAD-CAM da Phibodent Technologies é

ilimitado para titanio, cromo-cobalto e PMMA em todos os tipos de estruturas.

Cromo-cobalto:

A estrutura reproduz a forma final da peca reduzida; o design pode influenciar o sucesso ou o fracasso da

restauragao ceramica.

As estruturas a serem revestidas com ceramica devem ser concebidas de forma que a espessura das

paredes da estrutura seja, no minimo, de 0,40 mm .

O revestimento ceramico deve ser aplicado numa camada de espessura uniforme com um minimo de 0,8

mm e um maximo 2 mm.

Devem ser evitados angulos agudos ou cortantes bem como Zonas retentivas na concegéo de estrutura

Na concecgédo de estruturas com mais de uma pecga, a estabilidade deve ser assegurada nas areas de unido

entre pilares e os p pdnticos da estrutura multipla . A seccgao transversal minima dos conectores deve ser

de 7 mma3.

Zirconia:

No caso da zirconia multicamadas , as restauragcbées cimentadas e aparafusadas estao limitadas a

estruturas de até 4 unidades na regido posterior, com, no maximo um péntico entre os pilares. Nas regides
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anteriores, podem ser realizadas restauragdes com estruturas de até 6 unidades, sem ponticos .

No caso da zircOnia monocromatica , as restauragdes nao tém limite de unidades, com um maximo de
dois ponticos entre os pilares ou dentes pilares.

Em ambos os casos, nao sao recomendadas estruturas com extremidades livres . Para garantir o sucesso

da restauracdo, devem ser consideradas as especificagdes de concecdo nas Tabelas 3 e 4

Espessura minima e sec¢des para zirconia multicamadas

Espessura da Seccao de conectores
Estrutura 2
parede [mm] [mm “]
Unidade unica 0,5 -
Pontes anteriores de 2 a 3 unidades 0,8 10
Pontes posteriores de 2 a 3 unidades 0,8 13

Tabela 3. Espessuras minimas e secgées transversais para zircOnia multicamadas.

Espessuras e secgdes minimas para zirconia monocromatica

Espessura da Secao de conectores
Estrutura 2
parede [mm] [mm 2]
Unidade unica 0,5 -
Pontes anteriores de 2 a 3 unidades 0,5 7
Pontes posteriores de 2 a 3 unidades 0,5 9
4 ou mais unidades de pontes anteriores 0,7 9
4 ou mais unidades de pontes posteriores 0,7 12

Tabela 4. Espessuras minimas e secgées transversais para zircbnia monocromatica.
No caso do IPS e-max® CAD, é possivel fabricar no maximo uma pega cimentada unitaria.
Os pilares personalizados, independentemente do material,devem ter uma altura maxima de 18 mm. Em
alguns casos especificos, a altura maxima sera de 14 mm. Estes casos encontram-se indicados no software
de modelagdo Dental System™; durante a conceg¢ao do pilar personalizado, o software emitira um alerta

relativo a esta limitagao.

ACABAMENTO

Verifique se a pega assenta correctamente no modelo.

Para produtos que requerem revestimento ceramico, siga as recomendacgoes abaixo e utilize os materiais
adequados de acordo com os critérios protéticos e as instru¢des do fabricante da ceramica.

Devem ser consideradas precaugdes especiais para os seguintes materiais:

Titanio e cromo-cobalto:

- Para revestimentos cerdmicos de cromo-cobalto e titdnio, € necessario verificar se o coeficiente de
expanséo térmica (CET) é similar ao da Phibodent Technologies.

- O revestimento cerdmico deve ser aplicado numa camada uniforme com espessura minima de 0,8 mm
e maxima de 2 mm, seguindo estas instru¢gdes abaixo:

1. Proceda ao desbaste da estrutura utilizando brocas de carboneto de tungsténio limpas para remover
a identificagcao da pega e o excesso de metal, se necessario. Nao utilize instrumentos diamantados. As
particulas de diamante podem aderir ao metal e causar bolhas na ceradmica durante a cozedura.

2. Jateie a pega de cobalto-cromo com éxido de aluminio (especificamente para uso odontolégico) de 125
a 250 microns a 3-4 bar, evitando a utilizagao de 6xido reciclado, uma vez que este pode contaminar a
superficie da estrutura (em estruturas aparafusadas, a conexao da pega deve ser protegida).
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Limpe a estrutura com vapor. Deixe secar completamente, evitando o uso de ar comprimido, uma vez
que este pode conter impurezas que contaminam o metal.

Primeira cozedura do revestimento opaco: Aplique uma camada fina de revestimento opaco na
estrutura e coza de acordo com os parametros definidos pelo fabricante da ceramica.

O verniz opaco pode ser aplicado através de trés métodos diferentes (dependendo do fabricante):
a. Pasta: pode ser aplicada com um pincel ou com um instrumento de vidro.

b. P6: O p6 opaco é misturado com o liquido opaco e aplicado com um pincel ou com um
instrumento de vidro.

c. Spray: O p6 opaco é misturado com o liquido opaco no respectivo recipiente de vidro e, em
seguida, pulverizado uniformemente sobre a superficie da estrutura.

Segunda cozedura do revestimento opaco: Aplique o revestimento opaco na estrutura e coza de
acordo com os parametros definidos pelo fabricante da ceramica.

Primeira cozedura da dentina e da face incisal: aplique a dentina e a face incisal e coza de acordo
com os parametros definidos pelo fabricante da ceramica. Apds a cozedura, faga pequenos ajustes de
forma com uma broca diamantada. Limpe a estrutura com vapor e deixe secar, ou seque com papel
absorvente.

Segundo cozedura da dentina e da face incisal: aplique a dentina e a face incisal e coza de acordo
com os parametros definidos pelo fabricante da ceramica. Apds a cozedura, passe o molde sobre a
estrutura para criar a forma final da pega a ser restaurar.

Acabamento: Remova toda a p6 produzido duranteo acabamento, limpe a estrutura con vapor e seque.
. Aplique o esmalte e os pigmentos de caracterizagdo e coza de acordo com as instru¢des definidas
pelo fabricante da ceramica.

Acabamento da area metalica: realizar um jateamento final da area metalica com: 6xido de aluminio
(50 um ) a 1,5 bar, no caso de préteses cimentadas, e com microesferas de vidro a 1,5 bar,no caso de
préteses aparafusadas.

10. Resultado final : A peca finalizada pode ser verificada no modelo

Consideragdes para estruturas em zirconia :

Para produtos monoliticos em zircbnia translicida, utilize corantes apropriados para o acabamento da
prétese e siga as recomendagdes do fabricante.

Ao cimentar coroas/pilares parafusados em zirconia com base de titanio, certifique-se de que estejam
posicionados corretamente - existe apenas uma posigdo possivel- e de que o cimento polimerizou
adequadamente antes de manusea-los. Recomenda-se verificar o ajuste da prétese no modelo antes

de cimentar a base de titanio ao pilar de zircénia ou a estrutura interna.

Para instrucbes detalhadas , consulte os protocolos de estratificacdo cerdmica disponiveis em

www.phibodent.com.
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